pieczątka firmowa 

...........dnia ............r.

O F E R T A

na dostawę:

Stanowiska do wykonania PRECYZYJNYCH NAPRAW OBWODÓW ELEKRONICZNYCH
dla Przemysłowego Instytutu Automatyki i Pomiarów

Postępowanie o udzielenie zamówienia publicznego w trybie

Przetargu nieograniczonego

Znak KZP/37/2009
DANE WYKONAWCY
Nazwa...........................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

Adres............................................................................................................................................

......................................................................................................................................................

Telefon:…………………………………………………………………………………………

Faks:…………………………………………………………………………………………….

EMAIL: ………………………………………………………………………………………..
I. Potwierdzenie spełnienia wymagań formalno-prawnych

Oświadczenie o spełnieniu wymagań określonych w punkcie II Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

Ja niżej podpisany..............................................................jako osoba upoważniona do reprezentowania (nazwa firmy)............................................................................................... oświadczam, że reprezentowana przeze mnie firma jest uprawniona do wykonania dostawy stanowiącej przedmiot zamówienia, posiada niezbędną wiedzę i doświadczenie oraz potencjał techniczny, a także pracowników zdolnych do wykonania zamówienia, lub przedstawi pisemne zobowiązanie innych podmiotów do udostępnienia potencjału technicznego i osób zdolnych do wykonania zamówienia, znajduje się w sytuacji finansowej umożliwiającej wykonanie zamówienia oraz nie podlega wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia.

Ponadto oświadczam, że: 

-
w ciągu ostatnich trzech lat przed wszczęciem postępowania reprezentowana przeze mnie firma nie wyrządziła szkody poprzez niewykonanie zamówienia bądź wykonanie zamówienia z nienależytą starannością, jeżeli szkoda została stwierdzona prawomocnym orzeczeniem sądu wydanym w okresie 3 lat przed wszczęciem postępowania;
· w stosunku do reprezentowanej przeze mnie firmy nie toczy się postępowanie upadłościowe ani nie została ogłoszona jego upadłość;
· reprezentowana przeze mnie firma nie zalega z uiszczeniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne, lub że uzyskała przewidzianą prawem zgodę na zwolnienie, odroczenie lub rozłożenie na raty zaległych płatności;
· jako osoba fizyczna, nie byłem prawomocnie skazany za przestępstwa popełnione w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia publicznego albo inne przestępstwo popełnione w celu osiągnięcia korzyści majątkowych;
· urzędujący członkowie władz firmy będącej osobą prawną, nie byli prawomocnie skazani za przestępstwa popełnione w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia publicznego albo inne przestępstwo popełnione w celu osiągnięcia korzyści majątkowych;
· reprezentowana przeze mnie firma nie jest podmiotem zbiorowym, wobec którego sąd orzekł zakaz ubiegania się o zamówienia publiczne, na podstawie przepisów ustawy z dnia 28 października 2002 o odpowiedzialności podmiotów zbiorowych za czyny zabronione pod groźbą kary,

· reprezentowana przeze mnie firma nie podlega wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 24 ust. 1 p. 5, 6, 7 ustawy z dnia 29.01.2004 Prawo zamówień publicznych.

(  * niepotrzebne skreślić)

Powyższe oświadczenie potwierdzam następującymi dokumentami:

· aktualny odpis z (określić rodzaj dokumentu zgodnie z p. II  SIWZ) - załącznik 1

   
 imię i nazwisko, data, podpis, pieczątka

II. Podstawowe informacje dotyczące oferty

1. Cena za dostawę wraz z podatkiem VAT:                          złotych słownie.................................................................................................................................................................................................złotych).

2. Termin dostawy: nie później niż 

5 TYGODNI  od podpisania umowy,

3. Okres gwarancji:

……………….. miesięcy (słownie ……………………….. miesięcy)
4. Warunki płatności: zgodnie z p.16.2  SIWZ

III. Opis sposobu wykonania dostawy

Przez wykonanie dostawy rozumie się dostarczenie wszystkich elementów zamówienia zgodnie z zakresem określonym  w p. III SIWZ na warunkach tam opisanych.

GWARANCJA

Na wykonaną dostawę udzielam gwarancji na warunkach określonych w ofercie.
IV. Informacje dodatkowe

Informuję że następujące prace powierzę podwykonawcom*) / żadnych prac nie powierzę podwykonawcom*) …………………………………………..………………………..

………………………………………………………………………………………..

*) niepotrzebne skreślić.
Oświadczam, że zapoznałem się ze Specyfikacją Istotnych Warunków Zamówienia i nie wnoszę do niej żadnych uwag.

Oświadczam, że zapoznałem się z projektem umowy i nie zgłaszam do niego żadnych zastrzeżeń.

W załączeniu: 

Załącznik 1 – Odpis z ...............

Załącznik 2 – parametry oferowanego sprzętu 

Oferta wraz z załącznikami zawiera łącznie ..........................ponumerowanych stron.

Podpis i pieczątka imienna

osoby upoważnionej do

reprezentowania firmy

Załącznik 2

Oferowany sprzęt
Uwaga: w kolumnie „oferowane” należy wpisać konkretne wartości parametrów oferowanego sprzętu. Określenia tak/nie dopuszczalne są tylko w miejscach wyraźnie wskazanych we wzorze oferty przez Zamawiającego.
1. Stanowisko do wykonania PRECYZYJNYCH NAPRAW OBWODÓW ELEKTRONICZNYCH   - 1 KOMPLET 
Oferowany typ / model: ……………..
Producent: ………………

	Parametr żądany przez Zamawiającego
	Oferowane

	- urządzenie powinno umożliwiać wymianę układów scalonych w obudowach między innymi BGA, µBGA, CSP, LDA, LQA, QFN, QFP, LQFP, TQFP

 - urządzenie powinno być wyposażone w konwekcyjną grzałkę górną (reflow) o mocy minimum 550W i maksymalnej temperaturze grzania 400°C

- dwustrefowy konwekcyjny podgrzewacz (pre-heater) o łącznej mocy minimum 2800W i maksymalnej temperaturze grzania 350°C

- możliwość punktowego podgrzewania płyty dzięki wewnętrznemu podgrzewaczowi o mocy co najmniej 1400W i systemowi dysz nakładanych na niego

- możliwość podłączenia azotu i lutowania w atmosferze azotu
- urządzenie powinno umożliwiać naprawę obwodów zgodnych z dyrektywą RoHS
- maksymalny rozmiar PCB co najmniej: 620mm x 620mm o grubości do 6mm

- obszar roboczy urządzenia minimum 570mm x 620mm

- elektryczne sterowanie położeniem (X, Y) oraz obrotem komponentu za pomocą joysticka
- możliwość wymiany układów z rastrem 0,3mm lub gęstszych

- dokładność pozycjonowania układu nie mniejsza niż ±25µm

- pamięć wysokości na którą jest podnoszony i opuszczany komponent
- maksymalny rozmiar podnoszonego komponentu nie mniejszy niż 55mm x 55mm

- minimalny rozmiar podnoszonego komponentu nie większy niż 0,51mm x 0,25mm

- maksymalna waga komponentu co najmniej 54g

- kompatybilność z osprzętem do nakładania pasty i topnika

- możliwość wyposażenia w podajnik do komponentów SMD

- system wizyjny z pryzmatem umożliwiający w czasie rzeczywistym na jednym obrazie jednoczesny podgląd wyprowadzeń komponentu i pól lutowniczych

- maksymalne pole widzenia kamery co najmniej 54mm x 54mm
- minimalne pole widzenia kamery nie większe niż 8mm x 8mm

- zoom oraz focus sterowane elektrycznie

- możliwość podglądania tylko narożników dużych komponentów aby dokładniej ustalić ich położenie względem pól lutowniczych

- zadawanie profilu termicznego podzielonego na co najmniej 4 strefy grzejne oraz chłodzenie powietrzem z otoczenia

- urządzenie sterowane z dedykowanego komputera PC 

- możliwość tworzenia, zapisu oraz odczytu procesów lutowania oraz profili lutowniczych

- oprogramowanie powinno umożliwiać wyświetlanie dodatkowych instrukcji dla operatora, które są wyświetlane w trakcie procesu
- komponenty podnoszone ciśnieniowo, wbudowany kompresor

- opcjonalnie możliwość podnoszenia komponentów mechanicznie za pomocą dysz wyposażonych w pęsetę

- zasilanie jednofazowe 230V AC

- gwarancja powinna wynosić minimum 12 miesięcy

Wyposażenie urządzenia:

- dedykowany komputera PC z systemem operacyjnym i niezbędnym oprogramowaniem

- ssawki do podciśnieniowego podnoszenia elementów co najmniej 6 sztuk w rozmiarach:


od 1mm do 19mm

- gniazdo centrujące dla układów BGA

- gniazdo centrujące dla układów CSP

- zestaw termopar do tworzenia profili temperaturowych

- wspornik pod płyty o dużych rozmiarach

- dysze kształtujące strumień gorącego powietrza co najmniej 14 sztuk w rozmiarach:


od 3 mm do 49mm

- tacki do topnika dla układów BGA  co najmniej 3 sztuki
- tacki do topnika dla układów CSP co najmniej 3 sztuki 

- pochłaniacz oparów dedykowany do urządzenia wyposażony w filtr wstępny i HEPA z sygnalizacją zapchanego filtra


	


Stacja lutownicza
Oferowany typ / model: ……………..
Producent: ………………

	Parametry żądane przez Zamawiającego
	Oferowane: 


	 - dwa porty

- moc maksymalna 80W

- wyświetlacz LCD pokazujący aktualną moc urządzenia

- zadawanie temperatury poprzez wymianę dedykowanych grotów

- stabilizacja temperatury w stanie spoczynku lepsza niż ±1,2°C

- stacja nie wymaga kalibracji w okresie co najmniej 5 lat używania
- gwarancja powinna wynosić minimum 4 lata

Wyposażenie urządzenia:

- standardowa rączka lutownicza z podstawką

- groty do rączki lutowniczej pracujące z temperaturą 357°C:


typu chisel (płaskie): 6 sztuk od 1mm do 5mm


typu co-axial: 3,6mm


typu knife (nożowe): 4,8mm


typu blade (łopatki): 3 sztuki od 10mm do 22mm


typu hoof (minifala): 3 sztuki od 1,5mm do 3mm


typu slot do wylutowywania elementów w obudowach 0402, 0603, 0805


typu tunel do wylutowywania elementów w obudowach SOIC 8, 14, 16


typu quad do wylutowywania elementów w obudowach PLCC 44

- groty do rączki lutowniczej pracujące z temperaturą 412°C:


typu chisel (płaskie): 4 sztuki od 1mm do 2,5mm 

- termopęseta z podstawką

- groty do termopęsety pracujące z temperaturą 357°C:


typu blade (łopatki): 7 sztuk od 1,27mm do 28mm


	


Rozlutownica
Oferowany typ / model: ……………..
Producent: ………………

	Parametr żądany przez Zamawiającego
	Oferowane

	- moc 50W

- możliwość dodatkowego podłączenia standardowej rączki lutowniczej

- zadawanie temperatury poprzez wymianę dedykowanych grotów

- stabilizacja temperatury w stanie spoczynku lepsza niż ±1,2°C

- stacja nie wymaga kalibracji w okresie co najmniej 5 lat używania
- wbudowany kompresor

- gwarancja na powinna wynosić minimum 12 miesięcy

Wyposażenie urządzenia:

- rączka rozlutownicza z podstawką

- groty do rozlutownicy pracujące z temperaturą 412°C:


6 sztuk od 0,67mm do 2,5mm


	


Stanowisko robocze

Oferowany typ / model: ……………..
Producent: ………………

	Parametr żądany przez Zamawiającego
	Oferowane

	- wykonanie ESD

- szerokość stołu minimum 100cm

- długość stołu minimum 300cm

- nadstawka do stołu o szerokości 30cm

- regulowana wysokości stołu w zakresie co najmniej 25cm

- regulowana wysokości nadstawki w zakresie co najmniej 45cm

- uchwyt do komputera PC

- szafka na nieużywane akcesoria

- stanowisku powinno zapewnić komfort pracy oraz posiadać wystarczająco dużo miejsca aby ustawiać na nim urządzenie do reworku razem z obsługującym go komputerem, stację lutowniczą z akcesoriami oraz rozlutownicę


	


Cena  brutto jednostkowa za komplet (wszystkie elementy stanowiska): ………………………………………
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